2.5 Rohmaterial und Hilfsstoffe

Geberit stelh primér sanitirkeramische Produkte aus Halbporzellan (vitreous china) her. In kieineren Mengen
werden auch sanitirkeramische Produkte aus Feinfeuerton hargestelll. Die Rezeptur der beiden Materiaben
ist unterschiedlich. Fir die vorliegende Umweltprodukideklaration wurde bei der Rezepiur ein Mischwert
Uber alle Keramikwerke berbcksichtigt

Die folgende Tabelle zeigt die durchschnitliche Zusammensetzung der SanitArkeramilc

Rohmatenal/Hiltsstoff Anted in %
Kaolin 27
Ton 26
Schamotte und Feldspat 26
Quarz 18
Wedere Matenaten 3
Total 100

2.6 Herstellung
Die Produktion von sanitdrkeramischen Produkten edoigt ausschliesslich in folgenden européischen
Léndem: Deutschland, ltalien, Frankreich, Portugal, Schweden, Finnland, Polen und Ukraine.
Die Herstellung beinhaltet folgende Prozessschritte:
= Keramikzubereitung
Die mineralischen Rohmaterialien werden unter Zugabe von Wasser gemischit, gesiebt und verarbeitet.
= Glasurzubereitung
Die Rohstofie werden unter Zugabe von Wasser aulgerlhrt, gemahlen und gesiebt.
* Formenbau
Die Giessformen werden je nach angewandiem Giessverfahren aus Gips oder Epoxidharz hergestellt.
+ Giessen
Die Masse wird unter statischemn Druck oder im Druckgussverfahren in die Formen gegossen.
* Trocknen
Die gegossenen Formen werden in mehreren Schritten getrocknet.
» Glasieren
Die Glasur wird im Spritzverfahren auf die getrockneten Rohlinge aufgetragen.
= Brennen
Die glasierten Rohlinge werden in speziellen Tunneldfen bei Gber 1 200 *C bis zu 24 Stunden gebrannt.
= Prifen
Nach dem Brennen wird jedes einzelne sanitirkeramische Produkt geprift und in die Frakiion Guiware,
Bruch oder Rickbrand sortiert.
= Rickbrand
Falls erforderlich, werden die sanitdrkeramischen Produkte in Kammerdfen riickgebrannt.
* Verpacken
Die fertigen sanitdrkeramischen Produkte werden, je nach Marktanforderungen, auf Paletien mit Karton
und Folie versandberer verpackl.



